Téte & granuler en acier inoxydable
Granulierkopf aus voll rostfreiem Material

Bati
Maschinengehéuse

Palier amovible
Lagerung ausziehbar

Tiges supports escamotables
Auflagestabe ausziehbar

Socle de la machine
Maschinenunterbau




Machine a granuler «<FREWITT»
type MGI

La machine a granuler FREWITT, type MGI, se préte
pour la granulation a sec, le tamisage, le concas-
sage et la granulation humide. Elle produit un gra-
nulé trés régulier dont les dimensions dépendent
des treillis utilisés.

Le rendement du type MGI dépend de la matiére
a granuler et des treillis utilisés; il atteint jus-
qu'a 400 kg/heure.

La construction est trés robuste. Toutes les parties
en contact avec la matiére a granuler sont en acier
inoxydable. Le palier avant, amovible, permet le dé-
montage facile du rotor. Le socle de la machine, en
téle d'acier, est muni de 2 supports escamotables
pour recevoir des collecteurs. La machine peut éga-
Iett;nlent étre livrée sans le socle, comme modéle de
table.

L'entrainement s'effectue par un moteur de 0,6 CV,
soit par un réducteur a vitesse constante, soit par
un réducteur-variateur qui permet |'adaptation de
la vitesse du rotor a la matiére a granuler. Ces
organes sont montés a l'intérieur du bati.

La machine a granuler MGl ne demande pas d’en-
tretien et le nettoyage de la téte a granuler est
trés aisé.

Dimensions :
hauteur 1280 mm
largeur 710 mm
profondeur 1250 mm

Poids 220 kg

Accessoires

Coiffe
avec couvercle MGP 492

Coiffe
sans couvercle MGP 493

Einlauftrichter
mit Deckel MGP 492

Einlauftrichter
ohne Deckel MGP 493

Entonnoir de sortie
avec ouverture carrée
MGP 490

Auslauftrichter
mit viereckigem Auslauf
MGP 490

Entonnoir de sortie
avec ouverture ronde
MGP 491

Auslauftrichter
mit rundem Auslauf
MGP 491

Granuliermaschine «FREWITT»
Typ MGI

Die FREWITT Granuliermaschine Type MGI granu-
liert sowohl trocken wie feucht, siebt und bricht
die Ware. Das erzeugte Granulat ist sehr regel-
massig, seine Grbsse entspricht dem jeweiligen
Siebeinsatz.
Die Leistung der Type MGI héngt von dem zu gra-
nulierenden Gute ab ; si erreicht je nach Siebeinsatz
bis zu 400 kg in der Stunde.
Die Konstruktion der Granuliermaschine ist dusserst
robust. Sadmtliche mit dem zu granulierenden Gute
in Berithrung kommenden Teile sind aus rostfreiem
Material. Durch Ausziehen des vorderen Lagers kann
der Rotor einfach und schnell ausgebaut werden.
Der Maschinensockel, aus Stahlblech, hat auszieh-
bare Auflagen zum Aufnehmen von Horden oder
Auffangbehéltern. Die Maschine kann auch ohne
Sockel, als Tischmodell, geliefert werden.
Der Antrieb erfolgt durch einen Dreiphasenmotor
0,6 PS, Uber ein Getriebe mit fester Drehzahl, oder
tiber ein stufenlos regulierbares Getriebe, mit wel-
chem die Drehzahl dem zu granulierenden Gute an-
gepasst werden kann.
Diese Organe sind im Maschinengehduse staub-
geschltzt “eingebaut. Die Granuliermaschine MGI
verlangt keine Wartung. Der Granulierkopf ist vor
allem sehr einfach und gut zu reinigen.
Abmessungen :

Hohe 1280 mm

Breite 710 mm

Tiefe 1250 mm

Gewicht 220 kg

Zubehorteile

Jeu de roulettes MGSH
pour granulateur MGI

Fahrrollen MGSH
zur Granuliermaschine
MGI

Berceau MG 406
avec tendeurs spéciaux

Stiitzwanne MG 406
mit Spezialspannern

Machine a granuler MGI
équipée d'une coiffe
avec couvercle MGP 492
et d'un entonnoir

de sortie MGP 491

Granuliermaschine MGl
ausgeriistet mit Einlauf-
trichter MGP 492 und
Auslauftrichter MGP 491
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FREWITT

Allgemeine Ratschlidge fiir das Granulieren auf der
FREWITT Granuliermaschine

Y A — e e —

Nachstehend geben wir einige Ratschlidge insbesondere finr die
Herstellung von Granulaten, die a’s Ausgangsprodiukt zur
Herstsllung von gebPressten Tablet:ien Verwendung finden.

1. Trockengranulation 5
Soll eine vorgepresste Tahlette oder ein grobkdrniges Gut, das
im Trockenschrank getrocknet wurde, granuliert werden, so .
verden zweckmdssig in die Frewitt Granuliermaschine Siebz ein-
gesetzt deren Drahtdurchmesser gegeniliber der Maschendffniung so
gross wie m&glich gehalten wird. Solche Siebe, die speziell zu
diesem Zweck hergestellt werden, liefern wir in den, in cer
Siebliste aufgefiinhrten Abmessungen ab Lager. Es sind diese
nicht handelsiibliche Siebe. Die Gr&sse des zu erzielenden
jranulates entspricht nicht nur der Maschenweite, sondern auch
‘ der Geschwindigkeit mit welcher der Rotor iber das Sieb streift.

Die Siebspannung muss dabei beriicksichtigt werden, sie darf
nicht zu stark sein, ansonsten die Siebe einem grossen Ver- _
schleiss unterworfen sind und auch Metallabreibungserscheinungen
zeigen, die nicht erwilinscht sind.

Wird durch ein solches Sieb eine feuchte Masse granuliert, so
bestekt die Gefahr, dass sich die Siebdffnungen verstopfen
(versehmieren). Dadurch sinkt die Leistung der Maschiren und das
erzeugte Granulat gleicht eher einem Wirstchengranulat, als
einem Granulat, das zur Herstellung von Tabletten verwendet
werden soll. Durch Anpassen der Rotorgeschwindigkeit kann die
K8rnung und der Staubanfall weitgehend beeinflusst werden.

2. a)Feuchtgranulation
Vor allem zum Herstellen von Tabletten muss ein regelmdssiges
Granulat angestrebt werden. Bei diesem Vorgang wird das zu
granulierende Pulver mit Wasser oder Alkohol unter Beisetzung
. irgend eines Bindemittels in einer entsprechenden Misch-
maschine angefeuchtet.

Im Allgemeinen soll der Feuchtigkeitsgehalt so klein wie
moglich gehalten werden. (Der Feuchtigkeitsgehalt ist beim
Maschinengranulieren auf der Frewitt-Maschine etwa die Halfte
desjenigen der Handgranulierens).

Ein einwandfreies Granulat wird erreicht unter Verwendung von
entsprechenden Sieben. Im Gegensatz zum Trockengranulieren
werden Siebe eingesetzt, deren Drahtdurchmesser im Verhdltnis
zur Maschenweite so klein wie m8glich gehalten werden. Dabei
ist die GranulatgrSsse wie beim Trockengranulieren nicht nur
von der Maschenweite abhingig, sondern ebenfalls von dem
Feuchtigkeitsgrad und der Geschwindigkeit des Rotors. Es ist
dabei zu beachten, dass die Geschwindigkeit so tief wie mSglich
zu halten ist. Ist die Masse breiig und klebrig, so besteht

die M8glichkeit, dass dieselbe durch ein grossmaschiges Sieb

2u grossen KSrnern verarbeitet wird. Nach dem Trocknen dieser
k8rner sollen dieselben nach dem unter Pos.1 beschrisbenen-
Trockengranulierverfahren in die gewlinschten Abmessungen
gebracht werden. Das gleiche gilt ebenfalls,wenn beim
Trocknungsprozess die Masse zusammenblebt und nach dem Trocknen
auf gleichmdssige X8rnung gebracht werden soll.




2b) Unter diese Art der Herstellung von Granulat k8nnen ebenfalls
Granulate in Wiirstchenform hergestellt werden. Es ist nicht
méglich eine genaue Regel dariiber aufzustellen, wie der
Feuchtigkeitsgehalt bei diesen Granulaten bemessen werden
soll. Wir empfehlen in dieser Hinsicht vorerst Versuche durch-
zufilhren. Diese Granulate werden vorteilhaft auf unseren
Maschinen, bei denen der dazu speziell gefiihrte Lamellenrotor
sich in einer Richtung dreht. Auch werden in den meisten
Fdllen nicht Siebe, sondern gelochte Bleche eingesetzt. Der
auftretende Druck bei diesem Verfahren, auf die zu granulie-
rende Masse, ist bedeutend gr&sser als bei einem Stabrotor.
Dadurch entstehen anstelle von Granulaten, Wiirstchen.
Dieses Granulat ist jedoch nicht allzu fest und behilt
trotz allem seine Form. Die LOslichkeit ist ebenfalls sehr

t.
@ ”

‘ Fribourg, 25. Januar
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BEDIENUNGSVORSCHRIFT ZU GRANULIERMASCHINEN FREWITT
Type MG 204 - MG 404 - MG 624 — MGH — MGF 4 — MGE 4 - MGR 404 - MGR 414

Bei Inbetriebnahme der Granuliermaschinen FREWITT ist Folgendes zu

beachten :

1. ANSCHLIESSEN DER MASCHINE AN DAS STROMNETZ

Die Maschine ist normalerweise mit einem Drehstrommotor 220/38c Volt

ausgerlstet. Sollte es sich um andere Spannungen handeln, so sind
. : dieselben jeweils auf dem Maschinenkennschild eingeschlagen und auf

einer an der Maschine befestigten Etikette angegeben.

Die Drehrichtung ist mit einem Pfeil auf der Motorschutzhaube be-

zeichnet. Im Uebrigen verweisen wir auf unten stehendes Schema :

Eleilrisches Schema

N
|

’ Mgg B\sch 1° -

Alemmenhasten




2. INBETRIEBSETZEN DER MASCHINE

l.Die Maschine muss gegenliber der Rotorachse waagerecht stehen. Ist die
Maschine richtig an dem Stromnetz angeschlossen, so kann sie ohne
weiteres in Betrieb genommen werden, da sie mit Rotor und Reibsieb ge-
liefert wird. Ein stufenlos regulierbares Getriebe erlaubt ein genaues
Anpassen der Rotorgeschwindigkeit an die BedUrfnisse der zu granu-
lierenden Ware. Beim Einschalten ist darauf zu achten, dass der Ge-
schwindigkeitsregler auf der kleinsten Stufe steht. Das Handrad (96)
an der Seitenwand der Maschine wird nach rechts, almim Sinne des Uhr-
zeigers gedreht, bis es den Anschlag erreicht. Diese Verstellung soll

‘ nur bei laufendem Motor erfolgen.

3. ROTOR

1.Zum Reinigen oder aus anderen Griinden kann der Rotor ohne weiteres
sehr leicht ausgebaut werden. Zu diesem Zweck wird der Hebel (44)
ausgeschwenkt, der Verschlussarm (42) gehoben und der bewsgliche Lager-
kopf (14) des Rotors (2oo) herausgezogen. Das Herausziehen des Lager—
kopfes geschieht mittels des Kugelgriffes (43). Zugleich ist der Rotor
aus dem festen Lagerkopf (1) d.h. aus dem finfkantigen Antrieb auszu-

heben.

Beim Einsetzen des Rotors wird in gleicher Weise vorgegangen. Der

' Rotor mit seiner flnkantigen Oeffnung wird auf die Antriebsachse (11)
ausfgesetzt, der bewegliche Lagerkopf (14) zugestossen und dieser durch
Einsetzen des Verschlussarmes (42) und Einschwenken des Handgriffes

(44) wieder befestigt.

4, SIEBE

1.Das Einsetzen der bereits vorgeformten Siebe geschieht auf einfacher
Weise. Die beiden Siebspanner (1o4) die mit einer Rille versehen sind,
werden ganz aus ihrem Sitz herausgezogen. Das Sieb wird an beiden um—
gebogenen Enden in die Rille der Siebspanner (lo4) eingesetzt und diese__
wieder zugestossen. Mittels der beiden Feststellhebel an der Aussen— e
wand der Maschine (1o6) werden die Siebspanner fixiert und zugleich das

Sieb angespannt.

/-3
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Beim Auswechseln der Siebe wird im umgekehrten Sinne vorgegangen.

Um_einen unniitigen Siebverschleiss zu vermeiden, ist besonders darauf

zu achten, dass die Siebe nicht allzu straff gespannt werden. Der rot
bezeichnete Siebspanner wird in die ebenfalls rot markierte Oeffnung

eingeflhrt.

SCHUTZBLECHE

1.Nach Einsetzen des Rotors und der Siebe sind die beiden Schutzbleche

(108) in die entsprechenden Fihrungen (34) einzusetzen.

6. UNTERHALT DER MASCHINEN

1.

Die Granuliermaschinen FREWITT verlangen sehr wenig Unterhalf. Von Zeit
zu Zeit ist die Riemenscheibe des Variators zu schmieren. Der Variator
ist auf "K" zu stellen und mittels einer Fettpresse zu schmieren. Bei
den Maschinentypen MG 624 - MGF 4 und MGE 4 ist das stufenlose Getriebe
wichtentlich mit einigen Tropfen Oel, beim Oeler "A" zu schmieren.
S8mtliche beweglichen Teile der Maschine sind auf Kugellager gelagert,
die gegen Staubeinfall. geschiitzt sind. Die Reinigung ist Husserst
leicht und kann mit Wasser geschehen, da alle Teile aus rostfreiem

Stahl hergestellt sind.

ZUBEHOERTEILE

7.1. Einlauftrichter MGA

Dieser wird auf das Maschinengehiuse aufgesteckt, nachdem die

“"Maschine betriebsbereit ist. Die beiden Schutzbleche (108)sind

vorher einzusetzen. Dies gilt fUr die Type MG 204, Fir die Gbrigen'“.

Maschinentype wird der Einlauftrichter in die entsprechenden

FUhrungen eingeschoben.

- #~2.-Verschalung MGP

Diese wird an den beiden Stangen (29) der MG 204 eingehingt und
zwar so, dass der Auslauf auf der Motorhaube entgegengesetzten
Seiten sich befindet. Der l#ngere Teil der Verschalung (Rtcken)
wird unter dem Rotor durchgeschoben. Bei den Ubrigen Maschiner—
typen wird der Auslauftrichter in die entsprechenden Flhrungen

eingeschcben.

/-4



7.3. Auffangschale MG 8oco

Diese wird unter dem Rotor bzw. Sieb der MG 204 zwischen den beiden

Seitenwlinden eingeschoben oder bei den UObrigemn Maschinen auf die

Halterst8be aufgelegt.

7.4. Seitliche Schutzbleche MGD

Diese werden an den Seitenwdinden der Maschine MG 204 unter dem

Rotor bzw. Sieb mittels Klemmschrauben befestigt.

7.5. Transportband MGT

Im allgemeinen wird das Transportband MGT, bereits in die Maschine

eingebaut, geliefert. Es ist aber m8glich, dieses auch nachtréglich

. einzubauen gemdiss einer besonderen Einbauvorschrift.

7.6. Rotierende Blirste MGTB

Diese bildet einen Bestandteil des Transportbandes MGT und wird
durch dessen vordere Rolle angetrieben., Vgl. besandere Einbau-

vorschrift.

7.7. Fahrvorrichtung MGS

Die Maschine kann mit einer Fahrvorrichtung mit Feststellvorrichtung
geliefert werden. Der Anbau kann auch nachtr&glich erfolgen. Die

vier R#der werden am Geh#usefuss mittels Schrauben befestigt.

//"'5
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8.Umbau der Granuliermaschine FREWITT MG 204 mit oszillierender Bewegung
des Rotors in Granuliermaschine MGR 404 mit rundlaufender Bewegung des

Rotors

8.1 Entfernen der Antriebsschutzhaube ( 47 )
8.2 Entfernen des Antriebsriemen ( 84 )

8.3 Entferren des kompletten Zwischenrades ( 63 ) durch L#sen der
vier Schrauben und der Kurbel ( 57 ) mit Antriebsgabel ( 51 )

874 Entfernen des Riemenspanners o3oco durch L&sen der Schraube.

8.5 Einsetzen des Zwischenstlickes zwischen Wand und Riemenspanner
. mittels Spezialschraube .

8.6 Einsetzen der Keilriemenr#der, grosses Rad anstelle der An—
triebsgabel (51), kleines Rad anstelle der Riemenscheibe (72).

8.7 Einsetzen der beiden Antriebsriemen.
B.8 Spannen der Riemen mit dem Riemenspanner o3oo.

8.9 Befestigen der Schutzhaube (47).

Feibriorg, dea 21.711.10248 / ww/ inh



S7 Exzenter hebe/ 1
%6 konischer S7/fFF 7
45 | Fxzenter 1
44 Schliess hebe/ 7
43 Hogelgriff 2
42 Schloss 1
39 Rund7ghryng 2
38 6-kant- Schrovbe 4
37 Unler/ogscheibe 2
36 &-kan/-Mulier 2
34 Fuhrung 8
28 Blech-Auskleiadvng 7
27 Gehavse 1
26 Rotor- Flansch 1 -
25 Rofor = Flonsch 1 787 Halbrvnaschrovbe 2
24 Rofor — Stab 5 718 Strebe 4
‘ 23 Deche/ 1 776 Bolzen 6
22 Hilse 1 775 Flansch 111
21 Zylinderschrovbe 1 773 Feder sches/be 7
"20 Druckreder 1 708 Fohrvungsbleck 2
9 Achse 1 706 Hnebe/ 2
S 18 Zwischepring 1 705 Sperrodad 2
77 Distonsring 1 104 Spannochse 2
76 Senkschroube 4 703 Sperrhebe/ 2
75 lagerdecke/ 1 g6. Handrod "1
7% Lagergehduvse 7 || 69 Gew. SI//F 2
/3 | Zwischenring 7 78 Rolle (7es?) 2
72 Her/ 1 77 Rolle (beweg/ich) 2
77 Achse 7 63 Exzenterscherbe 1
' 70 Distonsring 7 62 Ring 1
9 | Hugetioger £7052F51 1 67 | Achse 1
8 | Hugeloger 46709245 1 8 59 | Hugellager 720 & 2
. ] Flansch 1 2 || 58 Inbuys- Gew.- §1/f/ 7
5 Dichtung /)20 /, PA. ] 3 57 Pleve/ 7
4 | Senkschravbe 1 4 S5 | Seeger -Ring 3
3 | tagerdeches 7 5% Achse 1
2 | 6-kont- Schrovbe 6 53 Unter/ogscheribe 1
7 Lagergehrdvse 7 32 &- hant- Schroybe 7
FPos. | Beze/chnung Stock || Pos. Beze/'chnul;)_g ‘ Stock|
: MaBstab | Gezeichnet iy
Echelle Gopraft
. . Contrdié
Granulier-Maschine 1:00 |
- FREWITT - Ol %04




) -REGELGETRIEBE

stufenlos BETRIEBSANWEISUNG
© Einbau

Vor dem Einbau muf} geprift werden, ob die auf dem Motorleistungsschild angegebene Spannung mit der vorhan-
denen Betriebsspannung Ubereinstimmt._Wichtig ist die Verwendung eines Motorschutzschalters bzw. eines Schiitzes
mit eingebautem Uberstromrelais zum Schutz der Motorwicklung gegen das Durchbrennen; die normale Absicherung
Feniigt erfuhrungggeméiﬁ bei Drehstrommotoren nicht, Fehit der Motorschutz, so entfallt unsere Garantie fur die Wick-
ung.

Das Getriebe wird fur die bestellte Einbauanordnung geliefert; muB eine andere Einbauanordnung gewdhlt werden,
so ist vorher unbedingt beim Lieferanten zuriickzufragen, um sich vor Schaden zu bewahren.

Gegen iberméaBigen Staub, umherfliegende Spdne und Oispritzer sind Motor und Getriebe durch ein einfaches
Abdeckblech zu schitzen,

Riemenscheiben, Kupplungen, Zahnrdder usw. nicht mit Hammerschléigen auftreiben, sondern leichtgdngig mit der
vorgesehenen Schraube und Scheibe aufziehen und sichern.

©® Inbetriebnahme

Wichtiq: Die Getriebe kommen (wenn nicht anders vermerkt) mit Olfiillung zum Versand. Anstelle der Vierkantver-
schluBstopfen sind die angehdngten Ulkontroll- und Entliftungsarmafuren gut dichtend (Dichtungskitt am Gewinde)
einzuschrauben,

Nichtbeachtung fihrt wegen Getriebeiberdruck zu Olverlust und zur Zerstérung der Innenteile.

© Wartung

Kontrolle der Olfillung am Krimmer oder Olstandglas. Nachfiillen mit Hochdruckgetriebedl 80 — 110 ¢St/50° C = 10,5
5% Engler/50° C nach FZG-Normaltest Laststufe 10. Ber Getriebetype R 25/0, R 44/0, R 46/0, R 65/0 an der mit Schild
bezeichneten Stelle monatlich abschmieren. Wichtiq bei NaBbetrieb: Monatlich die beidseitigen Schmierstellen fur
die Motorplatte und am-Skalengehduse (rote Stopfen) mit je 1 Fetipressenstol abschmieren.

Olwechsel nach 5000 Betriebsstunden, bei NaBbetrieb nach 2000 Betriebsstunden.

Verstellt sich das Getriebe von selbst (die Drehzahl féllt ab), so ist die Bremsschraube hinter dem Handrad ein wenig
nachzuziehen. Rutscht das Getriebe, so ist der Reibring abgelaufen oder verdlt; es muB dann das Getriebegehduse
von der Motorseite aUs gediinet werden |4 Schrauben). Bei Verdlung Reibkegel und Reibringlaufbahn mit Benzin

entfetten und mit weichem Papier nachreiben; ist der Reibring bis auf die Schraubenk&pfe oder bis auf seine Metall-
fassung abgelaufen, so muB er ersetzt werden. Ersatzreibringe mit Einbauanleitung sind ab Lager lieferbar.

\_VARIABLE SPEED DRIVE

DIRECTIONS FOR OPERATION

stufenlos
© Movunting

Before mounting, check whether the voltage stamped on the motor name plate corresponds to the voltage of the
available power supply system. The use o?a motor protective switch or a contactor with built-in motor protection is
strongly recommended to protect the motor wmnﬁfrom burning out. Standard fuses, by no means, give threephase
motors sufficient protection, I} the motor protection is_not present we are obliged to withdraw our guaranty for the

mofor windings.

Variable speed drives are supplied to suit the mounting specified on the order form. Should a customer decide to
mount it in another way, we invite his inquiry in order to protect him from all possible damage.

Use a suitably shaped piece of sheet metal to protect motor and gearing from excessive dust, flying chips and oil
spray.

Do not use a hammer to drive pulleys, clutches, gears, etc. on the gear shafts as this would damage the bearings.
Instead, push them careiu“y into posifion by hand, Use the washer and screw provided on the shaft end to retain
them in posifion.

@ Starting

Important: The Variable Speed Drives are despatched (if no other notice) with oil-filling. o
ns;eoa of the closing square plugs the appended fittings for oil control and deaeration should be screwed in with
luting agent on thread. i

Non-observance is leading, because of drive overpressure, to oil loss and destruction of the interior parts.

© Maintenance

Control of the oil level in the elbow or oil level glass. Fill up with heavy duty gear oil 80 — 110 ¢St/122° F = 10,5 —
15° Engler/122° F FZG-test grade of load No. 10."As toThe fypes R 25/0, R 44/0, R 46/0 and R 65/0 grease monthly at the
place marked. Important in case of operation in damp air: the lubricating points (red plugs) on both sides of the
slide valve casing [motor plate) and on the scale casing are monthly fo be greased each by a push of grease gun.
Oil change after 5000 hours of operation, in case of operation in damp air change after 2000 hours.

It may occur that in the course of normal running the speed of a drive drops by itself, To remedy this defect, tighten
the brake screw behind the speed-change handwheel.

Should the output start slipping under heavy load, wear or grease on the friction ring may be the cause. In case
that excessive grease is on the friction ring, open the casing (by removing 4 hexagon socket head screws). Use soft
paper to wipe f%e grease off the friction ring and cone contact surface. If the friction ring ts worn down to_its metal
mounting or to the screw head level, it needs replacement. Spare friction rings are available from stock. Directions
for friction ring replacement are furnished with them.



OIOISICIO

R 24/2 bis R 24/9
type R 25/2 ta R 25/9
type R 44/2 & R 44/6
tipo R 46/2 fino R 46/6
tipo R 65/2 a R 65/6

EOPPO00

/

P@EE®®

06 ®

ype R 24/10 bis R 24/38
type R 25/10 to R 25/38
type R 44/10 @ R 44/30
tipo R 46/10 fino R 46/30
tipo R 65/10 a R 65/30

EO0EC00

)

R 24/60 bis R24/217
R 25/60 to R 25/217
type R 44/44 & R 44.116
R 4
R &

type

6/44 fino R 46/116

5/38 a R 65/115 @@

Bitte bei Bestellung von Ersatzteilen die Teilenummern nach der Abbildung und die Getriebe- und Motornummer nach den
Typenschildern angeben.

Please note for order of spare parts the numbers of paris according to illustration and the numbers of speed drive and
motor according to type plates.

En cas de commande de piéces de rechange veuillez nous faire savoir le numéro de la piéce selon notre illustration et
le numéro du variateur et du moteur selon les plaques de type.

Prego, nell’ ordinazione di pezzi di ricambio, indicare il numero dello schema, del motore e il numero di targhetta.

Favor indicar, en peticiones de repuestos, el nimero de la pieza segin el esquema y los nUmeros de motor y transmisién
segun las plaquetas.

GEBRUDER STOBER:- MASCHINENFABRIK

753 PFORZHEIM - KIESELBRONNER STRASSE 12 . FERNRUF (07231)33305 +3705 - FERNSCHREIBER 0783804
29 St. 10. 71 15000

tipo
tipo
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